WoucER

Tel

ARACLAR

1. Araglar
a. On Isitma
b. Ekstriizyon
c. Hareket
d. Ev Konumu
e. Otomatik Seviye

Ana Sayfa

AYARLAR

2. Ayarlar
a. Servis
b. Wifi
c. Fan
d. Hakkinda
e. Baskiya Devam
f. Motorlari Kapat

GET READY FOrR CHANGE

YAZDIR

3. Yazdir
a. Sd Karttan Yazdir
b. USB den Yazdir

f. Filament
g. Diger g. Dil
h. Geri h. Geri

Te]

1. Araclar Menisi

Araclar menisu, 3D yazicinizi baskiya hazirlama araglarini icerisinde barindirir.
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A.ONISITMA

a.1- Arti simgesi I1s1 derecesini arttirmak icin kullanilir.

a.2- Eksi simgesi Is1 derecesini azaltmak icin kullanilir.

a.3- Nozzle (eritme ucu) simgesi tabla ile nozzle arasindaki gecisi saglar.

a.4- Derece simgesi Gzerinde bulunan rakamlar oranin da arttirma veya eksiltme yapar.
a.5- Sogut simgesi Isinmayi otomatik olarak sifir degerine getirir.

a.6- Geri tusu bir 6nceki meniliye donmeyi saglar.
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B. EKSTRUZYON

b.1- Asagi ok simgesi filamenti ylklemek i¢in kullanihr.

b.2- Yukari ok simgesi filamenti ¢ikarmak igin kullanilir.

b.3- Nozzle simgesi Extruderler arasinda gegisi saglar.

b.4- Simetrik oklar mm cinsinden filament yikleme ve ¢ikarma biriminin secimini saglar.

b.5- Varsayilan olarak sifir ayarinda olan filament itim hizi degistirme butonu. Yavas,
normal ve hizl olarak (g tir bulunur. ,

b.6- Geri tusu bir dnceki meniliye dénmeyi saglar.
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C. HAREKET

- Mekanik konum hareket menisi

c.1- X ekseninin saga hareketini saglar.

c.2- X ekseninin sola hareketini saglar.

c.3-Y ekseninin ileri yonde hareketini saglar.

c.4-Y ekseninin geri yonde hareketini saglar.

c.5- Z ekseninin asagi yonde hareketini saglar.

c.6- Z ekseni yukari yonde hareketini saglar.

c.7- Simetrik iki ok simgesi, mm cinsinden hareket birim kontroliinii saglar. Secilen birim
kadar hareket saglanir.

0,2mm, 1mm, 10mm olmak tzere Ug farkli mod bulunur.
c.8- Geri tusu bir dnceki meniliye dénmeyi saglar.
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D. EV KONUMU

d.1- Tim eksenlerin sifirlanmasini saglar.

d.2- Extruder’i X eksenin de sifirlar.

d.3- Extruder’i Y eksenin de sifirlar.

d.4- Extruder’i Z eksenin de sifirlar.

d.5- Extruder konumlamayi durdur. Sadece Z ekseni sifirlanir ve sifirlama tamamlanir.
d.6- Geri tusu bir 6nceki menliye donmeyi saglar.
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F.OTOMATIK SEVIYELE

Yazicinizin otomatik olarak tabla seviyelemesi yapmasini saglar.
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G.FILAMENT

- Wouger 3D Yaziciniz da filamenti otomatik olarak degistirmenizi saglar.
g.1- Asagi ok simgesi, filamenti otomatik degistirmenizi saglar.
g.2- Yukari ok simgesi, filamenti otomatik cikariimasini saglar.

g.3- Extruder se¢imi.
g.4- Geri tusu bir 6nceki menliye donmeyi saglar.
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H. DIGER
h-1 Z ekseninin ofsetinin ayarlanmasini saglar.
h-2 PLA Filament icin otomatik 6n 1sitma yapar.
h-3 ABS Filament icin otomatik 6n i1sitma yapar.
h-4 Ortam sicakligina gore makine isisal dengesi icin otomatik olarak ayar yapar.(10 Dk siirebilir)

h-5 Yapilan tiim ayarlamalarin kaydedilmesini saglar. Makine kapanip agilsa dahi ayarlar kayith
olarak kalir.

h-6 Geri tusu bir 6nceki mentye donmeyi saglar.
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2. Avarlar Meniisi

Ayarlar menus(, 3D yazicinizi hazirlama ve diger teknik ayarlarini icerisinde barindirir.
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A. WiFi

Wifi meniisiine giris yaptiginizda otomatik olarak goriiniir Wifi aglan listelenecektir. Baglanmak
istediginiz Wifi agina tiklayarak sifrenizi giriniz. Baglandi ifadesini gérdiikten sonra makinayi agip
kapatarak gilivenle Wifi lizerinden yazdirabilirsiniz.

Not: Wifi ile yazdirmak i¢in 3D yaziciniza takili SD kart veya USB siiriiciisii olmasi gerekmektedir.
Wifi verileri SD kart veya USB siiriiciiniize gondererek yazmaya baslayacaktrir.
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B. FAN

b-1 Arti tusu baski sogutma fan hizini 1 degerinde arttiracaktir.

b-2 Eksi tusu baski sogutma fan hizini 1 degerinde yavaslatacaktir.
b-3 100% fan tusu baski sogutma fanini maksimum hiza getirecektir.
b-4 50% fan tusu baski sogutma fanini ortalama hiza getirecektir.
b-5 0% fan tusu baski sogutma fanini durduracaktir.

b-6 Geri tusu bir 6nceki menliye donmeyi saglar.
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C. HAKKINDA

Yaziciniz hakkinda bilgileri barindirir.

D. MOTORLARI KAPAT
Kilitli halde olan eksenlerin serbest birakilmasini saglar boylelikle el ile eksenleri rahat sekilde hareket
ettirebilirsiniz.

D. DiL
Farkl dil segeneklerini barindirir.



